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Bedienungsanleitung

Lesen Sie diese Bedienungsanlei-
tung bitte sorgfaltig durch, um

® den vollen Leistungs-
umfang des Program
Controllers kennen
ZU lernen

¢ alle Arbeitsschritte zu
lernen

* Fehibedienungen zu
vermeiden
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6.0 Technische Daten

Inhaltsverzeichnis 6.1 Leistungsangaben
In der nachfolgenden Tabelle sind die Leistungsdaten des RT100D aufgefuhrt.
Seite Versorgungsspannung 200 bis 250Volt 50/ 60Hz
. Sicherung 0,032 A trége
1. Aligemeines < Aufnahmeleistung ST
. Ausgang 2 SchlieRkontakte
2. Inbetriebnahme . . . . . . . . . o oo 000 L0 .. 4 230V max. 4 A
MeReingang Thermoelement Typ S
3. Arbeiten mit dem RT100D Pt10Rh / Pt
. Auflésung 1°C
3.1 Bedienungselemente und Kontrolllampen e 5 CETATERER 0.3 % +- 1 Digit
3.2 Starten der Festprogramme . Abmessung 200 * 100 * 45 mm
. Gewicht 0,6 kg
3.2 Abandern der Festprogramme . Umgebungstemperatur 0 bis 50 °C
4. Programmablauf . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. 9 Tabelle: Leistungsangaben des RT100D
5. Fehlermeldungen I (0] 6.2 Anschlussbelegung
6.Technische Daten . . . . . . . . . . 12 In der nachfolgenden Tabelle sind die Anschlussbelegungen fiir verschiedene Anschlussstecker und
) Ausgleichsleitungen aufgefiihrt. Bei dieser Tabelle ist zu beriicksichtigen, dass das aufgefiihrte
6.1 Leistungsangaben . . . . . . . . . . . . . . . . . 12 Aderpaar +/- nur einmal existiert, d.h. es tritt entweder in der Kombination rot/weil} oder griin/weif} auf.
6.2 Anschlussbel 12 Dies ist abhangig von der zu verwendenden Ausgleichsleitung.
-4 Anschlussbelegung ... Diese sind in Platin oder Nickel zu verwenden.
Ader AMP Harting 7D Harting 15D Bezeichnung
Nr. Pin-Nr. Pin-Nr. Pin-Nr.
+ rot 1 3 B5 Ausgleichsleitung Platin
-weifl 2 4 C5
+ grin 11 B5 Ausgleichsleitung Nickel
-weil 12 * A5
1 8 5 A1 Eingang L1
2 ¢ 2 B1 Eingang N
3 13 6 A3 Ausgang Heizen
4 14 1 B3 Ausgang N
7 7 7 C3 Ausgang Sicherheitsrelais

Tabelle: Anschlussbelegung der verschiedenen Stecker

e Bei der Verwendung eines Harting-7D Steckers ist die Anschlussbelegung noch nicht einheitlich

festgelegt.
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5.0 Fehlermeldungen

1. Allgemeines

Der Temperaturregler RT100D Uberprift laufend alle wichtigen Funktionen. Tritt eine Stérung auf, wird

der Brennprozess abgebrochen und auf der Anzeige eine Fehlermeldung  angezeigt Die Temperaturregelung RT100D ermdglicht eine exakte Steuerung lhres Brennofens nach

Anzeige: F1 . . ) . ) Ihren individuellen Wiinschen. Durch die Vorgabe von 5 Festprogrammen sind Ihnen die
Wird der Brennofen mit maximaler Leistung aufgeheizt, dann muf} die Ofentempertur
innerhalb von 20 Minuten um mind. 1°C ansteigen. Ist dies nicht der Fall, wird F1 Einstellungen fiir Schrih- und Glasurbrande schon abgenommen. Korrekturen an diesen
angezeigt. Programmen kénnen nattirlich durch lhr Einwirken jederzeit vorgenommen werden.
Mégliche Ursachen: Im Lieferumfang ist eine Wandhalterung enthalten. Um das Programmieren zu erleichtern,
B Heizspirale defekt oder Uberaltert . .
B Bei Drehstrom: Netzleiter ausgefallen (Haussicherung priifen ) kann der Regler aus der Wandhalterung herausgenommen und nach der Programmierung in
B Thermoelement kurzgeschlossen. . .
B Tirkontaktschalter nicht geschlossen die Halterung zurlickgeschoben werden.
Anzeige: F2
Heizt der Brennofen langer als 18 Stunden mit maximaler Leistung, dann wird F2
angezeigt. . .
Hinweis:
Mégliche Ursachen: B Der Temperaturregler darf wahren Bran nicht auf den Brennofen
B Bei Drehstrom: Netzleiter ausgefallen (Haussicherung priifen ) er Temperaturregler da ahrend des Brandes nicht auf de ennote
B Heizspirale defekt oder tberaltert gelegt werden.
B Der Brennofen darf nicht mit einer zusatzlichen Verlangerungleitung
Anzeige: F3

betrieben werden (Kabeltrommel etc.).
F3 wird angezeigt, wenn der Messwert des Temperaturfihlers zu groR ist. ( )

Mégliche Ursachen:
B Thermoelement defekt

B Lei Th | h .
eitung zum Thermoelement unterbrochen Jeder Temperaturregler RT100D unterliegt mehrfachen strengen Qualitatskontrollen. Um

) jedoch eine Uberhitzung des Brennofens véllig auszuschlieRen, empfiehlt es sich, den Ofen
Anzeige: F4

Ist der Messwert des Temperaturfiihlers negativ, wird F4 angezeigt. wahrend der Brande zu iberwachen. Sollte wider Erwarten einmal eine Stérung auftreten,

Mégliche Ursachen: Uberprufen sie zunachst bitte die moglichen Fehlerquellen der Fehlerliste am Ende dieser

B Thermoelement falsch gepolt Bedienungsanleitung. Wenn sich eine Stérung so nicht beheben lasst, wenden Sie sich bitte
B Leitung zum Thermoelement verpolt .
an lhren Fachhandler.

Anzeige: F5 oder F6
Bemerkt der Regler einen internen Systemfehler, so wird F5 oder F6 angezeigt.

Anzeige: F7
Wird die Brenntemperatur um mehr als 20°C Uberschritten , so schaltet der Regler ab
und zeigt F7.

Mégliche Ursache:
B Schitz im Brennofen defekt
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2. Inbetriebnahme

Die Verbindung des Temperaturreglers mit dem Brennofen erfolgt Uber eine
Anschlussleitung mit Steckverbinder. Der Stecker ist verpolungssicher und passt nur in der
richtigen Position in das Gegenstiick am Brennofen.

Nach dem Einstecken ist der Stecker mit dem Uberwurf zu sichern.

Der Temperaturregler wird an der Unterseite durch einen Kippschalter in Betrieb genommen.
Ungefahr drei Sekunden nach dem Einschalten wird die aktuelle Ofentemperatur angezeigt,

der Temperaturregler kann jetzt programmiert werden.

Program Controller RT100D
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4.0 Programmablauf

Wurde eines der Festprogramme, wie unter 3.1 beschrieben ausgewahlt, so wird mit dem Druck aut
die Starttaste das Brennprogramm gestartet. Ist eine Zeitverzogerung eingestellt, so wird die
Verzogerungszeit (Zeit1) durch die Startfunktion aktiviert. Auf der Anzeige des RT100D erscheint
diese Zeit und wird zurlick gezahlt. Sobald der Wert 0 nun erreicht ist, startet der eigentliche
Brennprozess. Anwendung findet diese Funktion bei Brenndfen, die mit glinstigen Nachtstromtarifer
betrieben werden.

Der Brennprozess beginnt mit der Anheizzeit (Zeit2). Innerhalb dieser Zeit heizt der Regler der
Brennofen schonend auf die eingestellte Anheiztemperatur (Temp.1) auf.

Nachdem die Anheiztemperatur erreicht ist, wird durch den Regler der Brennofen mit der maximaler
Leistung bis zur Brenntemperatur (Temp.2) aufgeheizt. Ist diese Temperatur erreicht, schaltet der
Regler auf die Haltezeit (Zeit3) um. Wahrend dieser Zeit wird die Brenntemperatur (Temp.2) des
Ofens konstant auf den eingestellten Wert gehalten. Ist die Haltezeit abgelaufen, schaltet der Regler
ab.

Die Kontrollampe ‘Ende” leuchtet und der Brand ist abgeschlossen. Die geringer werdende
Temperatur des Brennofens kann auf der Anzeige des RT100D abgelesen werden.
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3.3 Abédndern der Festprogramme
Wahlen Sie das Festprogramm aus, dessen Einstellwerte Sie andern mochten. Betatigen Sie nun
folgende Tasten.

Taste: =Durch einmaliges Betatigen blinkt die Diode bei Zeit 1. Dies zeigt an, das dieser
Wert nun geéandert werden kann. Betétigen Sie nun sooft die Taste = bis die Diode an dem Wert
blinkt ,den Sie verandern mochten. Der aktuelle Wert wird dabei im Display angezeigt.

Taste: ff oder U
Durch Betatigen dieser Tasten kann der angezeigte Zahlenwert verandert werden.

Soll ein weiterer Zahlenwert verandert werden so ist erneut die Taste = zu betatigen.

Taste: start / stop
Bei Betatigung dieser Taste, wird das Programm nun mit den eingestellten Werten
gestartet. Die vorgenommene Korrektur wird dabei aber nur einmal fir den folgenden
Brand beriicksichtigt. Soll die Korrektur dauerhaft in das Festprogramm tbernommen
werden, so ist nach der Korrektur der Werte erst die Taste Prog sichern zu betatigen
und im Anschluss daran die Taste start / stop..

Taste: Prog sichern
Durch Betatigen dieser Taste im Anschluss an eine Veranderung der eingestellten
Werte, werden diese in das Festprogramm tbernommen.

Achtung:
Die Startverzégerung (Zeit 1), kann nicht dauerhaft in einem Festprogramm abgespeichert werden.

Program Controller RT100D

3. Arbeiten mit dem RT100D

3.1 Bedienungselemente und Kontrolllampen

Temperatur in °C
Zeit in Stunden/ Minuten

Digitalanzeige

Brenntemperatur Wert erhoehen

Anheiztemperatur Wert erniedriegen

Zeit1 Zeit2 Zeit3  Ende

Programmodus Progranm sichern
Wertauswahl Start/Stop Progranm
Feinsicherung Netzschalter

Abbildung: Bedienungselemente und Kontrolllampen
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Erklarung:
Die Angaben der Zeiten erfolgt in Stunden und Minuten. 0h20 = 0 Stunden und 20 Minuten

3.2 Starten der Festprogramme

Zeit 1: Startverzégerung
Um diese Zeit, wird der Beginn des Programmablaufes nach Betatigen der Taste.
start / stop verzogert.

Zeit 2: Anheizzeit
Mit dieser Zeit wird die Dauer des schonenden Anheizvorganges vorgegeben, in dem
der Regler auf die vorgegebene Temperatur aufheizen soll.

Der Temperaturregler RT100D ist mit drei Festprogrammen ausgertstet. Der Aufruf eines bestimmten
Programms erfolgt durch Betatigung folgender Tasten.

Taste: Prog
Durch Betatigen dieser Taste wird der Programmodus aufgerufen. Es erscheint im
Display die Nummer des aktuellen Programms.
Durch mehrmaliges Betatigen dieser Taste kann das gewiinschte Programm
ausgewahlt werden. Dies ist ebenfalls méglich {iber die Taste T oder .

Taste: ft oder {
Durch mehrmaliges Betétigen dieser Taste kann die gewlischte Programmnummer
angewahlt werden.

Temp1:Anheiztemperatur
Dies ist die Temperatur, auf die in der vorgegebenen Anheizzeit der Brennofen
aufgeheizt werden soll.

Temp2:Brenntemperatur

Taste: start / stop Dies ist die Temperatur, auf die der Brennofen nach der Anheizzeit aufgeheizt wird.
Durch Betatigen dieser Taste, kann das ausgewahlte Programm gestartet, oder das
laufende Programm gestoppt werden. Zeit3: Haltezeit
In dieser Zeit wird der Brennofen konstant auf die eingestellte Brenntemperatur
In der folgenden Tabelle sind die Festprogramme mit den dazugehérigen Zeiteinstellungen und gehalten.

Temperaturen aufgelistet. Die Programme 1 bis 3 wurden werksseitig bereits voreingestellt. Dabei
sind die Werte auf der Programme 1 und 2 fur Schriihvorgdnge abgestimmt. Im Programm 3 sind die
Werte fir Glasuren eingestellt. Die Programme 4 und 5 stehen dem Anwender fiir eigene
Einstellungen zur Verfiigung. Die Einstellwerte konnen dabei in der Tabelle eingetragen werden. Es ist
jedoch auch moglich die werksseitig voreingestellten Programmwerte nach eigenen Angaben zu

andern.

Programm Nr. |1 2 & 4 )
Schriihen 1 Schriihen 2 Glasur

Zeit 1 0h 00 0h 00 0h 00

Zeit 2 8h 00 4h 00 2h 00

Temp 1 600°C 600°C 250°C

Temp 2 900°C 900°C 1050°C

Zeit 3 0Oh 10 0h 10 0h 30

Die Programme 4 und 5 sind frei programmierbar und standardmagig auf Null.
Abbildung: Tabelle der Programmparameter




